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ÁAppel à projet FUI 20

ÁDémarrage en novembre 2015

ÁDurée de 36 mois + prolongement 12 mois

Á.ǳŘƎŜǘ ǘƻǘŀƭ  ŘŜ оΦр aϵ

ÁPôles 
ÁSystematic, Aerospace valley, véhicule du futur, EMC2,  alpha RLH, SAFE

ÁFinanceurs 
ÁBPI, Région île de France, Grand Est, Nouvelle aquitaine, Strasbourg eurométropole

Le projet 
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Á3 laboratoires
ÁCEA, CETIM, LNE

Á3 PME
ÁBeAM, Polyshape, VLM Robotics

Á3 End user
ÁAirbus, Naval Group, Thales

Á1 Association
ÁAFPR

Les partenaires
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ÁSuivi de procédé en fabrication additive 
ÁLMD et SLM
ÁMonitoring / contrôle de dimension du bain de fusion (caméra coaxiale)

ÁContrôle de température 

ÁSuivi des paramètres en temps réel et archivage

ÁLa production de pièces par fabrication additive est complexe car le résultat 
dépend de nombreux paramètres qui sont parfois difficile à contrôler
ÁEnvironnement

ÁQualité de la poudre

ÁΧ

ĄbŞŎŜǎǎƛǘŞ ŘΩǳƴ ŎƻƴǘǊƾƭŜ in situ

9ǘŀǘ ŘŜ ƭΩŀǊǘ
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ÁDéveloppement de méthodes pour le contrôle qualité global de pièces en FA

Les objectifs

Spécifications (contraintes 
opérationnelles, cas 
dõapplications)

Mise en ïuvre sur cas 
dõapplication (aluminium, 

titane, acier)

Á Suivi de processin situ
Ultrasons LASER sans contact
Emission acoustique

Á Contrôle des produits finis
Contrôle tomographique (métrologie, défauts)
Tenue mécanique de pièces saines et endommagées
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ÁLe projet I AM SURE conduira au développement de : 
ÁMéthodes de suivi du process basées sur des méthodes ultrasonores (Ultrasons laser et 

émission acoustique)

ÁMéthodes de contrôle (défaut et métrologie) de produits finisen FA, basés sur la tomographie X 
haute résolution 

Á/ƻƳǇǊŞƘŜƴǎƛƻƴ ŘŜ ƭΩŜŦŦŜǘ ŘŜǎ ŘŞŦŀǳǘǎ ǎǳǊ ƭŜǎ ǇǊƻǇǊƛŞǘŞǎ ƳŞŎŀƴƛǉǳŜǎ

ÁCes développements permettront de répondre aux exigences des utilisateurs de 
secteurs industriels de pointe relatives aux pièces métalliques en FA, en termes de : 

Á!ōǎŜƴŎŜ ŘŜ ŘŞŦŀǳǘǎ Ł ƭΩƛǎǎǳŜ ŘŜ ƭŀ ŦŀōǊƛŎŀǘƛƻƴ

ÁTenue mécanique des pièces

ÁMétrologie des pièces complexes

Les objectifs 
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ÁSuivi in situ
ÁEmission acoustique
ÁSLM + DED 

ÁIntégration capteurs 

ÁRotation plateau

ÁTraitement données

ÁUltrason LASER
ÁDED

ÁIntégration capteur 

ÁGéométrie complexe 

ÁTraitement des données

Les verrous
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ÁMéthode de CND in situ
ÁLa machine est capable de valider la qualité de la pièce

Á[Ŝ ǎȅǎǘŝƳŜ Ŝǎǘ ŎŀǇŀōƭŜ ŘŜ ŘŞǘŜŎǘŜǊ ŘŜǎ ŘŞǊƛǾŜǎ ǇǊƻŎŜǎǎ Ŝǘ ŘΩŀǊǊşǘŜǊ ƭŀ ƳŀŎƘƛƴŜ ŀǾŀƴǘ 
ǉǳΩŜƭƭŜǎ ƴŜ ŘŜǾƛŜƴƴŜƴǘ ƛǊǊŞƳŞŘƛŀōƭŜǎ

ÁBrevets
Á1 brevet déposé sur la méthode de contrôle in situpar US LASER

ÁAutres technologies
ÁtƻǊǘŀƎŜ ŘŜǎ ŘŞǾŜƭƻǇǇŜƳŜƴǘǎ ǎǳǊ ŘΩŀǳǘǊŜǎ ǘŜŎƘƴƻƭƻƎƛŜǎ 
ÁCƛƭΣ ǇƭŀǎǘƛǉǳŜΣ Χ

Les retombées



Projet : I AM SURE

AFPR 2019 ςjuin 2019 10

Résultats ςEA

Inco738 ðMur 1

DED

SLM

La couche où 
la fissuration 
apparue

Pièces fissurées
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