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Le projet Projet : | AM SURE

AAppel a projet FUI 20
ADémarrage en novembre 2015
ADurée de 36 mois + prolongement 12 mois
A. dzZRISG G201 f RS o®dp ac
APoles
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AFinanceurs
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A3 laboratoires
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A3 End user
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Projet : | AM SURE

ASuivi de procédé en fabrication additive
ALMD et SLM
A Monitoring / contréle de dimension du bain de fusion (caméra coaxiale)

A Controle de température
A Suivi des parameétres en temps réel et archivage

ALa production de piéces par fabrication additive est complexe car le résu
dépend de nombreux parametres qui sont parfois difficile a controler

AEnvironnement

AQualité de la poudre
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Les objectifs Projet : | AM SURE

ADéveloppement de méthodes pour le contrble qualité global de piéces et

Spécifications (contraintes
opérationnelles, cas
déapplicatio

A Suivi deprocessn situ
Ultrasons LASER sans contact
Emission acoustique

A Contréle des produits finis
Contrble tomographique (métrologie, défauts)
Tenue mécanique de pieces saines et endommagées

Mi se en Tuvre
déapplicati on
titane, acier)
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Les objectifs Projet : | AM SURE

ALe projet | AM SURE conduira au développement de :
A Méthodes desuivi du procesdasées sur des méthodes ultrasonores (Ultrasons laser et
émission acoustique)
A Méthodes decontrole (défaut et métrologie) deroduits finisen FA, basés sur la tomographie X

haute résolution
Al 2YLINBKSYaA2y RS fQSTFSG RS& RSTIdzia &dzNJ |

A Ces développements permettront de répondre aux exigences des utilisateurs de
secteurs industriels de pointe relatives aux pieces metalliques en FA, en termes de :
Al 6a4aSYyOS RS RSTFldzia t tftQA&aadzS RS tF FFoNRO
A Tenue mécanique des piéces
A Métrologie des piéces complexes
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Les verrous Projet : | AM SURE

ASulviin situ o
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AEmiIssion acoustique "
A SLM + DED =1 1 i ——
A Intégration capteurs 4
A Rotation plateau
A Traitement données =

AUltrason LASER
A DED
A Intégration capteur
A Géométrie complexe

A Traitement des données 7 ) =
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AMéthode de CNIn situ
ALa machine est capable de valider la qualité de la piéce
A[ S éééijéYéﬂééij ~ Ol LJ o f S RS R
] dzZQStf Sa yS RSUOASYYSYyu ANNS

ABrevets
A1 brevet déposé sur la méthode de contrétesitupar US LASER

AAutres technologies
At 2N 3S RS& RSOSt2LIISYSy(a adzZNJ RQI dzi
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Résultatsc EA Projet : | AM SURE
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Résultatsg¢ LASER US Projet : | AM SURE

AThése Célia Millon T ~ ]

Bl -
‘1} ( ) - —~
‘ ]
- . 3
(]
£
[
0.10,
; 005 Lsﬂ“ . Distance (mm)
MR et £ . f
Vo y ot £-0.05 v
! ! <
! X ! X —0.1g; 5 10 15 20
! . ! ) Temps (us)
] |
Lo Lo 718 Inconel  316L Inox

AFPR 2018juin 2019 11
%) AIRBUS THALES NAVAL @;tim % list roysihe  VIM2 [Tl 3e M

ceatech Fagonnage numérique

AR
i
HY 4
iim




